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Verklebung

Das Kleben von lackiertem Glas stellt Dicht- und Klebstoffe vor eine Vielzahl von Herausforderungen.
Neben der zligigen Montage dirfen die Produkte das Glas oder die umgebenden Materialen
beispielsweise nicht in seiner dsthetischen Wirkung beeintrachtigen.

Wir empfehlen zur Montage von lackierten Glasern:

Ottocoll® M 500

1K-Kleb- und Dichtstoff aus Basis Hybrid-Polymer STPU
zum Kleben von lackierten Glasern. Sehr gute
primerlose Haftung auf zahlreichen Untergriinden.

Lackiertes (3
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Ottocoll® S 610

Neutraler, kondensationsvernetzender 2K-Silikon-Kleb-
und Dichtstoff auf Alkoxy-Basis zum Kleben von
lackierten Glasern

Ottoseal® S 70
Neutral vernetzender 1K-Silikon-Dichtstoff zur
Randabdichtung an lackiertem Glas

Ottocoll® S 16

Neutral vernetztender 1K-Silikon-Klebstoff auf Alkoxy-
Basis zum Kleben von Spiegeln, Plexiglasspiegeln und
lackiertem Glas (Achtung: Farbe mintgriin, kann bei
hellen Farben durchscheinen!!!)
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Verklebung mit Safe+-Folie
Fiir die Verklebung von Lacobel-Scheiben mit Safe+-Folie empfehlen wir die Verwendung von
Ottocoll S16 in Kombination mit dem Cleanprimer 1101.

Hinweise zur Montage

Der Klebstoff darf niemals punktférmig oder flachig, sondern muss in senkrechten Raupen
aufgetragen werden, damit die unbedingt erforderliche Entliftung maoglich ist. Zur Sicherstellung
einer guten Luftzirkulation zwischen Wand- bzw. Montageflache und Scheibe ist mindestens 1,6 mm
Abstand erforderlich. Es bleiben die vom Institut des Glaserhandwerks in Hadamar geforderten
MindesthinterlUftungsabstande (www.glaserhandwerk.de) fir Spiegel giltig.

Je Quadratmeter Glasflache sind mindestens 3 Kleberaupen von maximal 20 cm Ldnge so
aufzutragen, dass nach Anpressen der Scheibe eine Raupenbreite von 10 mm nicht (iberschritten
wird und der Abstand zwischen den Kleberaupen mindestens 20 cm betragt.

Die fur die Klebung erforderlichen Festigkeitswerte werden friihestens nach 48 Stunden erreicht. Bis
dahin ist eine Vorfixierung notwendig. Diese kann mit wieder entfernbaren, mechanischen Hilfen,
wie z.B. Kl6tzen oder Keilen oder dauerhaft mit doppelseitigen Klebebandern von hinten erfolgen.
Es ist zu beachten, dass die Abdichtung erst nach vollstéandiger Aushartung des Klebstoffs und dem
Entweichen der Spaltprodukte erfolgen darf. Diese Zeit betragt etwa 7 Tage bei Ottocoll® M500 und
3 Tage bei Ottocoll® S 610. Eine sofortige Versiegelung ist moglich, wenn eine Glaskante offen bleibt,
so dass ein Abliften erfolgen kann.
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Verwendung von Spiegelklebeband

Um eine dauerhafte Klebung zu erreichen, missen die zu klebenden Oberflachen trocken, staubfrei
und frei von Trennungsmitteln und Olen sein. Bei Verunreinigungen ist eine Vorbehandlung mit
geeigneten Reinigungsmitteln notwendig. Die giinstigste Verarbeitungstemperatur liegt zwischen
+15°Cund +30°C.

Driicken Sie das Klebeband kraftig und gleichméaRig mit einer Andruckrolle bei einem Druck von
mindestens 10 N/cm? auf die Glasriickseite. Ein Klebebandstreifen darf eine maximale Lange von 50
cm aufweisen.

Bitte achten Sie darauf, dass immer senkrecht geklebt wird (siehe nachfolgende Schaubilder). Kleben
Sie niemals senkrecht und waagrecht zugleich. Die zweite Tabelle zeigt die erforderliche
Klebebandmenge. Verlangt die Tabelle Klebebandlangen Gber 50 cm, so teilen Sie die Gesamtlange in
mehrere nicht mehr als 50 cm lange Streifen auf.
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Verklebungsschema
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Spiegeldicke

2 mm

3 mm

4 mm

& mm

Klebebondbraite

19mm 25 mm

19mm 25 mm

19 mm 25 mm

19mm 25 mm

19mm 25 mm

Spiegelflﬁ!!:he in Klebebandlénge Klebebondigngs Klebebaondlénge | Klebebondlinge | Klebebondlinge
cm? in em in cm in cm i icm in cm
250 4 3 b - ] [ 10 B 12 7
500 7 5 12 ] 15 12 20 14 22 17
750 12 B 17 13 22 17 28 21 33 25
1.000 15 12 2 7 30 22 37 28 44 34
1.250 9 14 27 21 a7 28 45 25 55 42
1.500 22 7 KX} 25 44 34 55 11 65 a0
1.750 25 20 k1] ] 50 40 63 48 76 S8
2.000 ) 22 44 34 58 44 72 55 87 [
2250 33 25 4% 38 65 0 g1 63 78 75
2.500 37 27 55 41 72 55 w0 &8 108 82
3.000 44 34 65 50 B &6 108 B3 130 e
3.500 50 40 Fl.] 58 101 77 126 o] 151 116
4.000 58 44 g7 &6 114 BE 144 110 173 132

Eine Reduzierung der Klebebandmenge ist durch die Verwendung von Silikon moglich!




